
Umschau 
Wlrkungsgrad und Wirtschdtlichkeit von Whi~eaustanschern.~) Bei der 

Leistungsbeurtcilung von Wkmeaustauschern vermiDt man einen Begriff, 
dem man bei der Priifung von Maschinen in dcr Regel die grb0te Beachtung 
schenkt, namlich den Wirkungsgrad. Die bisherigen, auf thermischer Grund- 
lage aufgebautcn Definitioncn des Wirkungsgrades von Wkmeaustauschern 
bilden kcinen MaDstab fur die Giite einer Wiirmeaustauschfliiche. Anzustreben 
ist, fiir Warmeaustauscher einen Wirkungsgradbegriff auf energetischer Grund- 
lage zu echaffen, dcr auDer der WIirmelcistung auch den Energieaufwand be- 
rlicksichtigt. 

Zwi8chen Wiirmelibergang und Druckvcrlust besteht ein enger Zusammen- 
hang. Grafimann hat  durch die Einflihrung einer Glitezahl bereits eine Art 
Wirkungsgradbegriff auf energetischcr Grundlage geschaffen, wobei als Ideal- 
fall die Strbmung durch glatte Rohre angenommen wird. Auch nus eincr von 
Thoma aufgestellten Formel Uber den Zusammenhang von Wiirmelibergang 
und Druckverlust liePe sich eine ihnliche Wirkungsgraddefinition ableiten. 
In beiden FUen wird der EinfluB des Druckwiderstandes auf den Wkme- 
Ubergang nicht berticksichtigt. 

Uber den EinfluD des Druckwiderstandes auf den Wiirmelibergang gehen 
die Ansichten der Fachkreise auseinander. Die vielfach vertretene Meinung, 
daB am Wkmcaustausch in erster Linic der Reibungswiderstand maogebend 
beteiligt ist, fiihrt zu strbmungstechnisch glinstigen Oberfliichenformen, insbes. 
der Strcmlinienform. Es 1HDt sich jedoch nachweisen, daO die strOmungs- 
techniach unglinstigc Form auch unter Berlicksichtigung des Druckverlustes 
beseere Wiirmeiibergangsverhilltxhse erzielen kann. Man darf hieraus achlie- 
Den, dall der Druckwideratand einen glinstigen EinfluD auf den Wiirmeliber- 
gang auelibt. Hiernach ist also die Oberflichenform mit kurzem Reibungeweg 
besondera vorteilhaft. 

Flir den Vergleich von mehreren WkmeaustauschflHchen kann man, so- 
lange ein Wirkungsgradbegriff auf energetischer Grundlage fehlt, nur die 
GrODe der Wgrmellbergangszahl heranziehen. Die Wgrmeiibergangszahl allein 
bildet jedoch noch keinen eindeutigen Mdstab  flir die Wirtschaftlichkeit einer 
WWmeaustauschflache; sic dient vielmehr lediglich a le  feste Vergleichsgrund- 
lage. Ein Verglcich ist nur bei vbllig gleichcn Betriebsverhilltnissen mbg- 
lich. Voraussetzung flir die Durchflihrung einee derartigen Vergleichs ist die 
Kenntnis der Wkmeiibergangs- und Druckverlustgesetze. Beide Gesetze 
mliseen bei demselben Wirbelzustand e r f d t  sein. Es wcrden Formeln ange- 
gegeben, aus denen man bei Kenntnia dcr Wkmeiibergangs- und Druck- 
verlustgesetze unmittclbar die OberflEchengrbDe von querangestrbmten Wir- 
meaustauschern, insbes. Rippenrohrapparaten, berechnen kann, um hiernach 
den Wirtschaftlichkeitsvcrgleich durchzuflihren. K. [U 1291. 

W&irmeaostausoh In dgerneher  Dar6teflnng. Bei der wissenechaftlichen 
Behandlung whetechnischer  Probleme bietet die Anwendung der Ahnlichn 
keitstheorie unter Zugrundelegung experimentell& Ergebnisse vielfach die eine 
zige M6glichkeit zur LOsung der gestcllten Aufgaben. Sie ist dadurch gekcnn- 
zeichnet, daO die oft schr zahlreichen veranderlichen Gr6Ben und Stoffwerte, 
die den bctrachteten Vorgang beeinflussen, in eine kleinere Zahl dimensions- 
loser KenngrbDen zusammengefallt werden. Hierdurch IiilIt sich auf Grund 
der Messungen vie1 leichter ein empirischor Zusammenhangzwischen den Kenn- 
grOBen festlcgen a18 zwischen den gemessenen Werten. uberdies wird man 
von der Wahl des bfafbystCm8 unabhsngig. 

B. Xoch') behandelt die Ahnlichkeitstheorie der Wiirmeiibertragung von 
einem moglichst allgcmeinen und umfasscndcn Standpunkt. E r  weist zunkchet 
darauf hin, daD man die Kennzahlen grundsitzlich auf zwei verschiedenen 
Wegen, u. zw. entweder mit Hilfe der den Vorgang beschreibenden Diffcrential- 
gleichungen oder durch Dimensionsbetrachtungen finden kann. Bei der An- 
wendung des letztcrcn Verfahrens beriiaksichtigt Koch neben den bisher ge- 
brsuchlichen GrOHen und Stoffwerten die Elastizitiit E, die Capillampannunga, 
die Verdampfungswirme r, die Strahlungszahl S usw. Durch Betrachtungen 
dieeer Art ergibt sich, daO auDer den bekannten KenngrbBen cine Reihe wei- 
terer KenngrbDen beim Wgrmeaustausch eine Rolle spielen konnen, z. B. 

flir die Elas t iz i t i i t  die Hoodesche KenngrODe.. . . . Ho = wZp/E 
flir die C a p i l l a r i t i t  die Webersche KenngraOc.. . . We = w ' l p / ~  
flir die Verdampfung .......................... Kr = w3/r 
flir die S t r a h l u n g  die Stetansche KenngrbDe . . . . . St  = SIT*/). 

Als KenngrODe, die nur Stoffwerte enthlilt, kann neben der Prandtlschen 
KenngrbDe noch die fur Verdampfung Xr = c/rp auftreten. Hierin bedeu- 
ten w die Gcschwindigkeit, p die Dichte, 1 eine Liinge, h die Wiirmeleitzahl, 
T die absolute Temperatur, c die spezifische Wiirme und B die Ausdehnunge- 
zahl. 

Nach den weiteren Auefiihrungen dcs Verfaasers kann der Whmeaustauech 
im allgemeinsten Falle als eine Funktion von 7 bis 8 dimensionslosen Kenn- 
grbDen dargestcllt werden, wobei reinc L&ngenvcrh&ltnisse, Temperaturvcr- 
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hdtnisse U. dgl., die ebenfalls den Wiirmeaustausch beeinflussen kbnnen, noah 
nicht beriicksichtigt sind. Fiir gcgebcne Bcdingungen ist nuqmehr nachzu- 
prllfen, wclche @r 80 gefundenen Kenwahlen far den Vorgang von Bedeutung 
sind. So konnte Vf. an den 3 Fillen der enwungenen Strbmung, der freien 
StrOmung und der Konzentration (bzw. Verdampfung) zeigen, daD sich die 
Zahl der mallgebenden KenngrbDen auf einige wenige verringern I iB t .  

J .  W. [U 1131 

Apparat mr Vacnnmdeetlllatlon flllchtlger Subdamen mlt hohem Bchmela- 
punkt. Die bisher zu diesem Zwecke gebrauchten Apparate hatten fast alle 
denselben Fehler, niimlich daO sie an diinnen Durchgangsetcllen wie Hala- 
anschlussen und unzuginglichen Stellen unterhalb von Korkdichtungen leicht 
durch Rich dort frlihzeitig niederschlagende Gubatanz verstopft wurden. B. 
Haehn (diese Ztschr. 19, 1669/70 [1906]) und W. Skidcop/ (J. prakt. Chem. 
109, 347/51 "251) erhitzten solche Stellen mit einer Olpackung'bzw. mit 
elektriechen Hcizdrahtcn auf Temperaturen Uber den Festpunkt. Eine wei- 
tere Verbewerung bedeutete der Sohwertkolben von Amchiltz (Lassar-Cokn, 
Arbeitsmethodcn der org. Chem., Bd. 1, 3. Aufl., Leipzig 1925), weil. er enge 

Stellen zwieohen DestiKer- und Auffangteil der 
Apparatur aueschaltet. In den URA ist von 
H. A. GoldmiUl (Ind. Engng. Chem., anal. 
Edit. 18,77 [1946]) derin Bild 1 gezeigte Appa- 
rat eingeftihrt worden. Er  ist nus den gebriuch- 
lieheten Laboratoriumsgeriiten in jeder ge- 
wlinschten GrBBe schnell herstellbar und hat  
sich ohne jede zusHtzliche Erhitzung bew8hrt. 
Auf die mittlere Offnung einea Dreihalskolbenr 
wird eine etwa bis 60 groDe Retorte 
aufgeeetzt, deren Hale stark geklirzt ist; die 
beiden anderen Offnungen tragen ein Thermo- 
meter und eine Kapillare. Durch das aufwSrtS- 
gebogene Glasrohr in der Retorte wird die 
Vacuumverbindung hergestellt. Die Hebung 
geschieht am besten durch ein entsprechendee 
Olbad. Bei kleincn Substanzmengen eoll 90 

vorteilhaft sein, in  den mittleren Kolbenhale 
mjt einem korrosionsfreiem Draht cin nicht zu enges Glasrohr zu hkngen. 
Far  einen groDen Teil der Destillationsdiimpfe wird der Weg in die Auffang- 
rctorte 80 erheblich verklirzt. R. W. [127] 

Erfohrnngen mlt dem MLLrahUrteprUfer nach Banemmn. Die Gesetze und 
Verfahren der MakrohHrtepriifer aind nicht ohne weiteres aui die Mikrobe- 
stimmung anwendbar'). Es liegt ein neues Untersuchungsverfahren VOr, 

dessen Fehlerquellen und Anwendungegrenzen erst noch zu untersuchen sind. 
Biickle') zeigt, d d  der Absolutwert dcr Mikrohkte nicht genauer ale mit 
10-20 % Fehler angegeben werden kann, worauf im Schrifttum bisher nicht 
hingewieaen wurde. Die Ergebnisae Bind stark p e r s o n e n a b h l n g i g ,  und 
die Relativgenauigkeit einer MeDreihe dcs gleichen Beobachters IiilIt sich 
soweit heraufdrlicken, daD der mittlcre Fehler 2 4 %  wird. Die Proben- 
oberfliche (dagegen nicht die Kristallorientierung) ha t  groDen EinfluB aUf 
den Hgrtewert. Bei Reinstaluminium wurde z. B. durch elektrolytische~ 
Polieren eine Hgrteabnahme von 25% gegeniiber dcm Hktewert des me- 
chanisch polierten Schliffes gemeseen. Der EinfluD von Erschlitterungen 
kann bei kleinen Eindrlicken und weichen Metallen eine Hiirteabnahme birr 
80 % bcwirken. Deshalb ist die Apparatur in einem ruhigen Raum und federnd 
aufzustellen. Da geringste Dreh- und Kippbewegungen sowie UnregelmiiDk- 
keiten in der Schliffoberfliiche unvermeidlich sind, weichen die beobaahteten 
Eindriicke von der idealen Quadratform ab, und beim Ausmessen der Ein- 
drucksformen ergeben sich Unterschiede von 6-10 % ; diese IlLetigen Fehler 
lsesen sich weder vermeiden noch abechiitzen. 

Die MikrohErte h h g t  von dcr Belastung bzw. der Eindruckdauer ab. 
Auch normierte Eindruckdurchmesser schlitzen bei Absolutmessungen nicht 
vor den obengenannten Fehlern; nunerdem hiingt das MeDergebnis in noch 
nicht genligend bekannter Weise von der Vorbehandlung des Werkstoffs, ins- 
be#. von vorauegegangenen Vedomungen ab. Bei Vergleichsmessungen ist 8% 

praktiech, konstante Lasten statt genormter Eindrucksdiagonalen zu VBr- 
wenden. 

Irrttimer z. B. beim Messen der Diffusion in Randzonen kbnnen auch fOl-  
gendermaDen zustandekommcn: der Prlifdiamant ragt nur wenig Uber die 
Obedliiche der Frontlinse hinaus. 1st nun der Schliff nicht ganz eben, was 
besonders an den Schliffrbdern infolge des Polierens vorkommt, 80 Setzt der 
AuBenteil der Frontlinse schon auf der Probe auf, ehe die Prttfspitze voll ein- 
gednrngen ist; die Lastanzeige zeigt jedoch normal an. Als Folge werden zu 
kleine Eindriicke, also eu groDe Hiirten vorgetiuscht. 

*) Vgl. dlese Ztschr. 13, 142 (19401. 
') H. BPcklc, Zeiss-Nachr. 6, 93 [19441. 
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Bei binken bliaahlnistallreihen ist die Mjkrohlrte eine meDbsre hnktion 
der Koneentration. Man kann aber mitteis Eichkurve die Konzentrationen 
kleinster Gebiete von wenigen p Durchmesser mit Hilfe der Mikrohiirtemes- 
sung bestimmen und z. B. Cu-Diff usionen in einer Reinaluminium-Schicht 
von nur etwa 60 p Dicke quantitativ messen. Biaher waren kcine qualitativcn 
I)ifu~onsmeseungen in so diinnen Plattierschichten bckannt. Aus den Mikro- 
hiirten in Abhhgigkeit von den Konzentrationen lassen sich die Lbslichkeits- 
h i e  (Beispiel: Be in Al) ermitteln und d a m i t L b s l i c h k e i t e n  bis zu renigen 
tausendstel Prozent noch messen. Damit erreicht das Verfahren in giinstigen 
Ftillen die Empfindlichkeit der sorgflltigstcn Leitfiihigkeitsmessungen und 
iibertrifft die iiullerste Empfindlichkeihgrenze von LOslichkeitsbcstimmungen. 

Gd. [U1151 

Wesserliisllche Schmlermittel und Wacbw. Das Studium von Diketen und 
seinen Derivaten, sowie Methylcarbostyril, Acetessigester, 1.3-Diketonen und 
ihrer Derivate fiihrte in den Vereinigten Staaten von Amerika zu einer Reihc 
wasserlbslicher und wasserunlbslicher Schmiermiltel mit hervorragenden Eigen- 
schaiten, die sie besonders fiir Metall-, Gummi-, Textilfascr- und andcre 
Oberflhchenbehandlung geeignet erscheinen laseen';. uber  weite Temperatur- 
bereicbe iqt die Viskositat gut, extrem niedrigen GieBpunkten stehen hohe 
Flammpunkte gegeniiber, Metall und Gummi werden chemisch nicht angegrif- 
fen. Auch als Ingredientien fiir Textilile und als Zusatz fur Fliiesigkeiten 
hydraulischer Prell-Systeme sind sic crprobt worden. Durch Zusatze organo- 
metallischer Verbindungen kbnnen dieso Sehmiermittel in ihren Eigenschaftcn 
noch epeziiisch verbessert werden. Auch die Entwicklung wasserlbalicher 
Wachse hat  gute Porrrchritte zu verzeiehnen. Typen von petrotihnlicher bis 
wachsartiger Konsistenz wurden schon wahrend des Krieges produziert. 

R. W .  [123] 

Vefillseigung nnd Verdamplung Yon VlelstoXgemlschens). Zahlreiehc Gas- 
gemische werden bekanntlich in grolltechniachem Mallstab durch Verfliissigung 
und anschliellende Rektifikation in ihrc Bestandteile zcrlegt. Es  ergibt sich 
also in diesem Fall - z. B. bei der Zerlegung von Luft in N, und 0, - zunachst 
die Aufgabe, die fur die Verfliissigung nbtige Kalte bereitzustellen und auf das 
Gasgemisch zu iibertragen, um dann nach Eintritt der Verfliissigung die Zer- 
legung durchfiihren zu kbnnen. An sich ware es auch mbglieh, naeh diesem 
Verfahren Gasgomisohe, dic aus zahlreichen Komponenten bestehen, z. B. 
Kokeofengas, zu zerlegen, also zunichst die gesamte Gaamengc zu kondcn- 
sieren, um dann anschlieBend in zahlreichen nachgcschalteten Kolonnen die 
Trennung vorzunebmen. Wesentlich zweckmaBiger iat es jedoch, schon wiih- 
rend der Abkiihlung cine gewisse Scheidung dcr einzelnen Bestandteilc zu 
erreichcn, indem die bei verschiedenen Temperaturen niedrrgeschlagenrn Frak- 
tlonen getrennt aufgefangen werden. 

Durch spezielle Verfahren kann jedoeh Wiirmeiibergang und Stoffaus- 
tausch noch enger gekoppelt werden, wodurch schon ohne Nachsehaltung von 
Rektiiikationskolonnen Reinheiten erzielt werden, die fur zahlreiehe Anwen- 
dungsgebiete ausreichen. Fur  die Planung derartiger Anlagen ist efi jedoch 
unerlUlieh, iiber einigermden sicherc Verfahren zu verfugen, mit denen 
Menge und Konzentration der bei den verschiedenen Temperaturen sich ab- 
scheidendeo Fraktionen berechnet werden kbnnen. 

Um zu einigermaBcn iibersichtlichen Beziehungen zu gelangen, ist es notig, 
die Giiltigkcit der Gleichungen fur die ideale Lbsung anzunehmen, einc Voraus- 
setzung, die bei zahlreichen Stoffklassen - z. B. bei den geskttigten Kohlen- 
wasserstoffen - weitgehend cdiillt ist. Unter Benutzung der folgenden Bc- 
zeichnungcn 

X, = Konzentration des Bestandteils n im Dampf 
xI1 = Konzentration des Bestandteils n in der Fliissigkeit 
pI1 = Partialdruck des Bestandteils n 
P, = Dampfdruck des reinen Bestandteils 
P = Gesamtdruck 
F = abgeschiedcne Flikssigkcitsmenge 
D = Dampfmenge 

geltrn dann folgcndr Rmirhungcn: 

Dampf als aueh in der Fliissigkeit miissen gleich 
1 sein. 

d. h. die Sumnie der Konzentrationen sowobl im I 
x XI,.-: 1 (2) 1 

n = 111 

n = O  
n = in 

n = l  

XI, = pII,'p n = 0;  2;  :I . . . . . (3) Ihllormches Partialdruckgesetz. 
pII = xI1 . PI, II = 1 ;  2;  3; . . . . . (1) Grfietz dcr idealcn Losung. 
X,D,, = X,D + x,P n 2 1 ; 2; 3; . . . . . (5) Stoffbilanzglcichung fur die 

Komponenten 

Yit dem Zciger 0 ist dabei die Gesamtheit der im fraglichen Temperatur- 
gebiet nicht zu verfiiissigrnden Komponenten, also z. B. der Waserstoff bei 
der Koksofcngas-Zerlegung, bezrichnet. Fcrner sind die Ausgangswcrte durch 
rincn Qurrstrich grkrnnzriehnet, also z. B. X, die Konzentration des Bcstand- 

a) Ind. Engng. Chem. News. Edit. 18,  3031305 119461. 
') P. Graflmonn, Z. cer .  dtsch. Ing., Beih. Verfahrcnstechn. 1944 S. 75. 
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teile n im Ausgangsgemiach. Aue GI. 2,s und 4 folgt die Beziehung: 

XXnP/P, 1 . . . . . . . . . . . . . , . . . . . . . , . . (61 

Da am Taupunkt die Konzentrationen X, den Konzentrationen 2, im 
Ausgangsgcmisch entsprechcn, gilt hirrfiir: 

Z i n P / P a  z= I , . . ,. . . . . . . ........ , . . . , .. (7) 

Triigt man den Wert der linken Seite in Abbtingigkeit von der Temperatur 
auf, 80 ergibt der Schnittpunkt mit der Linie 1 die Temperatur des Taupunktcs 
des betreffenden Gcmisches. 

Setzt man voraus, dab wiihrend de8 gcsamt.cn Yerflilssigungsvorgangs der 
Dampf rnit der daraus abgeschiedenen Fliissigkeit in Beriihrung bleibt 
(,,Glcichatromniederechlag"), so folgt aus GI. 1 bis 5 dic Reziehung: 

- -  
Xn * I) n = m  

.E 
n = 1 F + (D - FJP,/P 

= 1 .. .. . ... ........... (8) 

Bei gegcbenen Ausgangekonzentrationen X, und bei vorgegebener Tem- 
peratur, also gegebcnen Werten von p,, enthalt diese Gleichung nur noch F 
a h  Unbekannte. Wird die linke Seite dieser Gleichung fur verschiedene ZU- 
nschst willkiirlich angenommene Werte von F bcrechnet, so kann der die 
GI. 13 befriedigende Wert von F leicht graphisch ermittelt werden. Wird 
diesee Verfahren fiir verschiedene Tempcraturen durchgefubrt, so erhiilt man 
Pin vollstitndiges Bild der Verfliissigung des betreffendcn Gasgemischs. Die 
einzehen Summanden dcr linken Seite von GI. 13 stellen dabei die Konzen- 
trationen x, in der Fliissigkeit dar, die also damit im gleichen Rechnungegang 
ermittelt werden. 

In  der Originalarbeit wcrden die Ergebnisee mehrerer derartiger Auewer- 
tungen bcsprochen, wobei vor allem auffiillt, dall sich besonders die sohwer zu 
verfliissigenden Bestandteile des Gagemischs of t  schon sehr weit oberhalb 
ihres Siedepunktes verfliissigcn bzw. sich in den leichter zu vcrfliissigenden 
Beatandteilen Ibsen. 

Wesentlich schwieriger sind die Vcrhiiltnisse zu iiberschauen, wenn GaS 
und Kondensat zueinandcrim Gegenstrom gefiihrt werden, wenn also das Gas 
von unten in die Austausoher eintritt, wiihrend die NiederschliW der Schwcr- 
kraft folgend von obcn nach unten ablaufen (,,Gegenstrornniedcrschlag"). 
AuDer der Verfliissigung tritt hierbei noch eine Rektifikatioh ein. Ahnlich wie 
bei der Rektifikation ist 06 auch hierbei zweckmUig, fur jede abzuscheidende 
Komponente einen besonderen Wiirmeaustauscher vorzuaehen, d a  andernfalls 
nieht nur die erreichbaren Reinheiten, sondern auch der Warrneiibergang ver- 
sohlechtert wird. 

Entsprechend dieser zusktztichen Rektifikation konnen durch den Gegen- 
stromniederschhg wesentlich hbhere Reinheiten erreicht werden a18 dureh 
den Gleichstromniederscblag, bcsondera wenn dic Waachung noch durch ZWi- 
scbenschaltung einer Qlockenboden-Kolonnc verbessert wird. A h  Wiirme- 
gefille fiir die Rektifikation dient dann also das natiirliche Warmegefalle dea 
Wgrmeaustauscherfi. 

Im Ansohlull daran wcrden noch dio Verhilltnissc bei der ,,offenen VCT- 
dampfung" betrachtet. Man versteht darunter einen Verdampfungsvorgang, 
bei dem der gebildete Dampf sofort der Beriihrung mit der Fliissigkeit ent- 
zogen wird. Der mathematiachen Behandlung dime8 Problcms sowie auch des 
entgegengesetzten Vorgangs der ,,offenen Verfliissigung" stellen sich besonders 
gro5o Schwierigkeiten in den Weg. Auch iet es nicht leicht, im fortlaufendcn 
teehnischen GroDbetrieb diese beiden Vorglingc giinstig zu verwirklichen. 

Gr. [U 1311 

C'hlormethyllerung vou Benzol zu Benzylchlorld erfolgt durch Formaldehyd 
(Paraldahyd), Ealzsaurogas und ZnCI,, wobei ZnCI, nicht nur a h  wasserent- 
zichendes Mittel, eondern auch als Katalysator wirkt'). Die Rcaktion ist bei 
Atrnospharendruck durchfuhrbar; iibenchiissige Salzsaure wird in kontinuier- 
lichem Gasstrom zugcfiihrt. Bei 860 mm H g  wird HCI hosscr adsorbiert und 
die Ausbeuto Rtcigt. D ~ R  Yerhiiltnis der Mole HCl zu Molen (C€I@), darf nicht 
unter 4: l  abeinken. Ein etwa 50xiger  'Uberschull an Bcnzol gegeniiber dem 
Aldehyd wird empfohlon. Der Einflu5 der Temperatur wurdc untersucht; sie 
steigt mit beginnender Reaktion, darf jedoch 50" C nicht iibersehreiten; d m  
ReaktionsgefaU wird deshalb mit Eiswasser gekiihlt. Der Grad dee Tcmpem- 
turnnstieges ist abhangig von der Schnelligkeit des HCI-Stronies. 30 bia 40 Mi- 
nuten nach Reaktionsbeginn ist die Kiihlung zu entfernen und 11. U. sogar ein 
leichtes Erwarmen erforderlieh. Das erzeugte Bcnzylchlorid hat  nach Reini- 
gung durch Vakuumdcstillation 28,02 % CLGehalt gegeniiber dcm theoretischen 
Wert von 28,Ol 7; C1. Die Ausbeute von iiber 70 % kann noch gesteigert wer- 
den, wenn man das Reaktionsgemiscli Renzol / Paraldehyd / wasserfreies 
ZnCI, kurze Zeit vor Zugabe des HCl auf annahernd 70° C enviirmt. Vermut- 
lich bildot sich dadurch cin aktiviertcr Formaldehyd/ZnCl,-Komplcx. Von 
grollem Vorteil fiir die technische Durchfiihrung ist es,  dall der Katalysutor 
regeneriert werden kann und 4 bis 13 ma1 brauchbar ist. Als Katalysator wurde 
auch ZnO erprobt; die Ausbeuten lagen jedoch niedriger. R. W. [1251 

Blel-Korroslonen in Schwelelslurc-Retrieben. Die Blei-Korrosion ist erheb- 
lich hbher im modernen Intcnsivsystem als im Kammcrbetrieba). Ursache sind 
Nitrosyl-Verbindungen. Herabsrtzrn iRt z. Zt. nur von der Materialseite her 

7) Ind. Engng. Chem. Ind. Edit. 38,  4781485 119461. 
a) K. Wichert, Korrosion u. Metallschutz 20, 147 [I9441 
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m6glioh. E8 wird das Verhalten von reinem Blei und von einer Reibe von 
Blei-Legierungcn untersucht, einmal in 60grldiger reiner SchwefelsLure, zum 
andern in nitrosylchlorid-haltiger Schwefclslure. Reine Schwefelslure greift 
Stet8 weniger an. Legierungen, dic dcm Nitroayl-Angrilf vcrhAknismlBig gut 
widerstehen, werdcn von der reinen Schwefclslure vergleichsweise stark angc- 
griflcn, und umgckehrt. Von grofiem EinfluD auf die Korrosion sind auch 
dor Gehalt dcr Blci-Lcgiemngen an Fremdmetall (bei den Versuchen 5 0,1% ; 
reinSte8 Blei ist bestlndiger ale seine Legierungen), die Konzentration der 
Nitrosylatiuren und die Griidigkeit der Schwefelsiture. 

Dadurch wird das Problem recht kompliziert und liegt in jedem Fall an- 
dcrs, und dic Priifmethoden sind auf jeden speziellen Fall abzustimmen. Es 
wird weiter eine SehneUmethode skizziert, die Vf. sahon friiher fur Korrosions- 
prlifungen entwickelte. Betrathtungen iibcr den Reaktionsmechanismus er- 
geben, dall die Nitrosyl-Korrosion ausschliePlich in den Intensivsystcmcn auf- 
tritt. Nur in dcren Reaktionstiirmen kommt htihergrtidige Stiure vor, die 
Nitrosylsulfat und -chlorid enthat. Bisher wurden die Ftille vallig eingetauch- 
ter Blei-Proben besprochen. Nicht minder wichtig fiir die Schwefelstiure-lndu- 
strie ist dic Grenzlinien-Korrosion, wenngleich sie bisher kaum heachtet wurde. 
So tritt z. B. im Auslaufkasten im Turm eines Intensivsystems tiber dcr Grenz- 
linie Flussigkeit-Luft am Blei starke Korrosion auf, offenbar hervorgerufen 
durch die verschiedenen Konzentrationen der Schwefelstiure an NOHSO, und 
NOCl. Diese Art der Grenzlinicnkorrosion ist typisch fur Intensivsystemc, 
und nur dann scharf ausgeprllgt, wenn NOCl anwesend ist; sie tritt  bei 54- 
bis 56grlidigen 6tiuren kaurn a d .  Wcitere Stellen ungewtihnlich starker Kor- 
rosion wurden in der Praxis wiederholt beobachtet rings um die erste Kammer, 
rtwa 10 crn unter dem Fliissigkeitsspiegclin ciner Breite von etwa 15cm. Beido 
Arten von Grenzlinienkoaosion lieBen sich im Laboratoriumsvereuch repro- 
duzieren. Fiir den zweiten Fall wurden Bleche halb eingetaucht in HISO, auf- 
gehtingt. wlihrend in dcn Qasraum N,O, eingeleitet wurde; dae Bild trat 
immer nur bei ciner 56griidigen Skure auf, nie bei einer 54grMigen, obwohl 
diese die normale Konzentration in der ersten Kammer ist. DaB trotzdem 
diem Korroaion in der Praxis auftrat, crkllrt sich dadurch, dall die Glover- 
Tiirme umgebaut worden waren und danach nicht mehr so konzentrierten 
wie friiher. Die Konzentration der Bodenslure in der erstcn Kammer betrug 
nach dem Umbau 5 5 , P  B6, und sie hatte einen ungewtihnlich hohen NO- 
Gehalt. Qd. [U117] 

Zuwbe yon Ammonlak xu saueratofl-freiem Wwaerdamp!. Die Zugabe 
von Ammoniak zu sauerstoff-freiom WasscrdampP) iat  erforderlioh zum Neu- 
tralisieren der wohl in jedem Kondensat enthaltenen Kohlenshire, die am 
dem chemisch aufbereitetcn Wasscr etammt und auf eiserne Werkstoffe kor- 
rodierend wirken kann. Durch aorgfaltige Eutcarhonisierung ist dafiir zu 
sorgen, daB der CO,-Gehalt des Speisewassers 10 g j e  t Kondensat nicht 
iibersteigt. Zu desscn Bindung when  nBtig 30,O g Diammonphosphat oder 
Ammonsuliat oder 7,73 g Ammoniak. Zweckmllnig verwendet man eino Mi- 
schung der beidon Salze, u. zw. nur sovie1 Phosphat, wie zur Umsetzung der 
Resthart0 im Speisewasser nbtig ist, dariiber hinaus das bikgere Sulfat. Die 
Zugabe von NH, ist beschrlnkt auf Zwangsdurchlaufkesscl, dic j a  nur mit 
Kondensat geapeist werden. Der EinfIuU der thermisehen Entgasung auf 
NH,-haltigee Kondeneat i8t gering, es gehen nur Spuren NH, verforen. Kup- 
fer-haltige Werkstoffe werdcn nieht angcgriffen, wenn der Gesamt-NH,-GehaIt 
10 mg/l nicht iibersteigt und das Kondensat O,-frei ist. Rd. [loll 

Die Molybdbblaa-Reaktion geht auf die Beobaohtung von A. E. Taybr 
u. C. W. Miller zuriick, die festgestcllt hatten, daO in eincm Gemisch von Mo- 
lybdtinsaure und Pho8phorrnolybdanstiurc nur au8 letzterer durch Reduktions- 
mittel MolybdPnblnu entsteht. Ale Reduktionsmittel erweist aich dsa yon K. 
Lohniann u. L. Jundrassik benutzte Na-Salz der l-Amino-2-0xy.naphthalin- 
6-sulfosaure (Eikonogen) als sehr brauchbar. An Stelle von Eikonogen kann 
auch Photorex venvendet werden. Die FarbstUken der Molgbd&nblau-Lb- 
aungen folgen atreng dem Lumber(-Beersohen Geeetz und sind mindestens 1 h 
bestandig. 

Die Farbreaktion i8t sehr emptindlich; 0,2 y Phoephor je Blilliliter laasen 
sich im Stufenphotometer und 1 y j e  Milliliter im liohtelektrischen Colorimeter 
genau bestimmen. Zur Analyse detinierter Bubstanzen wird man i. allg. nicht 
mehr als 0,6 mg ben6tigen. 

Die Substane wird in bekannter Weise mit konz. Sohwefelabure und Sal- 
peterstiure (Perhydrol) aufgeschlossen und in das Orthophosphat iibergefiihrt. 
Nach Einstellung dcr Lbsung auf sohwach alkalische Reaktion wird die schwe- 
felsaurc Molybdiin-Lti8ung und a h  Reduktionsmittel Eikonogen oder Pho- 
torexl6sung zugcgeben. Die vollsthdige Farbentwioklung tritt bei 3 7 4 0 0  
schon nach 7 min ein. 

Die Ablesung dea Farher tea  (Extinktion) erfolgt im Stufenphotometer 
unter Verwendung des Filters ,,8 72", wozu man j e  nach S t k k e  der Lbsung 
0,5-, 1- oder 2-cm-Kiivetten benutzt. Zur Berechnung des Phosphor-Qehaltcs 
aus der Ablesung im Stufenphotometer benutzt man die Extinktionskurve, 
wenn in 1-em-Kavetten gemessen wurde. Bei der Bereahnung BUS der an der 
Photozelle abgelesenen Extinktion hat man diese in direkte Proportion EU 
der der Standatdltisung zu aetzen. 

Enthiilt die Substanz neben Phosphor Arsen, muB dieses entfernt werden, 
wozu man das fiinfwertigc Arsen mit Hydrazin zu Arsentriohlorid reduziert 
und mit Chlorwasaerstoff abdcstilliert. 

Die Ablesung im lichtelektrischen Colorimeter von B. Lave (Photozelle) 
bietet besonders bei Rcihenuntersuchungen Vorteile. l i t  beiden Instrumenten 
betrkgt die Genauigkeit der Bestimmung f 0,l %. RO. Iu 1301 

Schema mrn Beurtellen der Angriffdllhlgkeit von W~sser l~) .  Dem als 
Arbeitshilfe fiir den Bau und Betrieb von Pumpen gedachten Anhang Uber 
die Besohatfenheit und Beurteilung von WaWr und seine Einwirkung auf 
die Pumpen iat die nachstehende ubersioht entnommen, 

A. B e u r t e i l u n g  a u f  kor ros ives  Verha l ten :  
K a r b o n a t h h r t e  < 6OdH: 

Freier Sauerstoff < 4 mg/l: 
p~ 4 ?,I: unbedengliah 
PH < 7.1 : cisenangreifend, Angriffegeeohwindigkeit eteigt mit ainken- 

dem p ~ - W e r t .  
Freier Sauershjf 4 mg/l: 

eisenangreifend, Angriffsgeschwhdigkeit steigt mit dem Sauerstoff- 
gehalt. 

K a r b o n a t h t i r t e s 6 ° d H . :  
Freier SauerstO/tW 0: 

PH 5 7,l: unbedenklich 
PH < 7.1 : eisenangreifend, Angriffsgeschwindigkeit steigt mit sinken- 

dem p ~ - W e r t .  
Freier Sauedoff > 0 : 

freie CO, 7 zugehdrige CO, 
oder PH > Gleichgewichtswert ] unbedenklich 
h i e  CO, > zugehdrige freie CO, 
oder PH < Qleichgewichtswert 

UngeaohWtea und leuerverslnktea Elsen HLr Turblnenkonewtoren. 
Untersucht wurde, ob sich bei Turbinenkondensatoren die kupferhaltigen 
Werkstoffe durch Eisen oder feuerveminktes Eisen ersetzcn lassen.lO) Die 
Vereuchsanordnung enteprach den vom FachnormenausschuB fur Korrosions- 
fragen herausgegebenen Vorscbrifton in Normblatt DIN 4850. 

Untersucht wurde die Angriffslust von 380 warmem Kondensat, das rd. 

eisenangreifend, Angriffe- 
gegchwindigkeit steigt mit dem 
Bauemtoffgehalt. Bei Abeetzen I von Blaaen: LochfraD 

6 mg/l CO, als (NH,), CO. und im Yit tc l3  mg/l freies NH, (PH = 9,2), sowie 
entwcder keinen oder rd. 6 mg/lO, enthielt. Je ein Drittel dcr Probeplilttchen 
wurde naoh 50, 100 und 150 Tagen rnit flie5eudem Waeser abgespiilt, wenn 
nbtig, mit einer Biirste von den Korrosionsstoffen befreit und bei 10O0getrook- 
net. Feuerveninktes Eisen envies sich gegen das 0,-freie und dss  0,-haltige 
Kondensat als praktisch vollkommen bestlndig. Ungeschiitztes Eisen ver- 
hiclt sich gegen 0,-freies Kondensat ebenfab praktisch vollkommen besttindig, 
obgleich die abgetragene Eisen-Yenge bis 12mal 80 groB ist wie die abgetra- 
gene Zink-Menge. Von O,-haltigem Kondensat wurde ungeschlltztes Eisen 
etiirker angegriffen, 8s war nur genllgend besttindig. Rd. [UlOla] 

ColorhneMsohe Beetlmmung den Phosphorell). Bis vor kurzem wurde der 
Phosphor als Phosphorammoniummolybdat oder mit Strychnin geflUlt. Diem 
Yethoden sind 8chr genau, erfordern aber grtilleren Arbeitsaufwand. Bci bio- 
logischen, physiologiachen und agrikulturehemiachen Analyacn ist man dazu 
Ubergegangen, besonders wenn es sich um Reihenuntersuchungen handelt, den 
Phosphor mit Hilfe der MolybdPnblau-Reaktion zu bestimmen, die vie1 ra- 
scheres Arbeiten gestattet und den gravimetrischen Yethoden an Qenauigkeit 
nicht naohsteht. 

*) W.Westy Korr. u. Metallechutz PO 278 [I944 ' 
'3 W.Wetfly: Korr. u. Metallechutz 20: 278 [1944j: 

H. Roth, Mlkrochem. 31, 280 [IQW 

Salze: 
Abdan~p/dkkeland < 600 mg/l: unbedenklich 

7 500 mg/l: velgohiedenartige MetaUe vermeiden (gal- 
vanisohe Kette) 

Chloride: < 150 mg/ 1 C1: unbedenklich 
> 150 mg/l: verschiedenartige Metalle vermeiden, Lochfrall 

mtiglich 
Ungebundene Sduren: YoorsHure, Schwefelw~serstoff, wenn vorhanden, 

eisenangreifend. 

B. B e u r t e i l u n g  huf Ablsgerungen:  
Sand: bie 0,l Vo1.- %: laechinen sandunempfindlich ausstatten (Qummi- 

lager u. ti.). 
> 0,l Vo1.- % : bedenklich. 

K alk:  freie Cot > zugehbrige freie GOr: keine Ablagerungen 
freie CO, < zugehbrigefreie CO,: Ablagernngen um 80 stArker, j e  gr0- 

Oer der UntersohiedCO~t,,s.-CO~fHi 
und ewar wenn: 

freier Sauerstoff % 0:  Schlamm 
freier Sauerstoff > 0 :  Kesselstein 

'I) Arch. WBrmewlrtsch. 26, 133 [I9441 dort entnommen: W. Schu& u. 
P. Punpa, Unterwaiserpumpcn, Berlin 1944, VDI-Verlag. 
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&en und Mangan: < 0,a mg/ 1 Fe odet < 0,l mg/ 1 Mn: keine 
Ausfallungen. 
4 0,2 mg/l Fe oder > 0,l mgll Mn: Ocker- 
schlammablagerungen oder Manganbelag, um 
so starker, je h6her der Fc- oder In-Gehalt 
und je mehr Sauerstoff enthalten ist oder ins 
Wasser hineingelangt. Bei Auftreten von 
Algen: Knollenbildung. Sp. [U104] 

Nenaeftllohe Uewhong der wlohtlgsten Stahllegiernngsmetallela). Die mei- 
sten der wichtigen Legierungsmetalle (Si, I n ,  Cr, Ti, V, W) werden aus oxgd- 
ischen, nur Ni, Co und Mo grODtenteil8 nus eulfidischen Erzen gewonnen. Das 
kennzeichnende Merkmal aller Verfahren zur Gewinnung der Stahllegierungs- 
metalle liegt in der Reihenfolge der Einzelverfahren. Grundehtzlich geht dic 
Raffination der Reduktion voraus. Aue Roherz wird stets zunlichst durch Auf- 
bereitungs- und HUttenverfahren ein hochprozentiges Metall erzeugt, dae gege- 
benenfalle noch Eisenolryd und Gangart aufweisen darf, aber frei sein mull 
von allen fur den Stah1 schadliohen Beimengungen, inabes. von 8, P und As. 
Nur bei Ni und Co whd z. T. auf die Reinigung dee Oxgds verzichtet und dee 
reduzierte Metall wie bei den eonetigen Schwermetallen elektrolyaiert. Vf. be- 
epricht die Vorkommen und die verschiedenen Verfahren zur Herstellung und 
Rattination der Metalloryde sowie die Verfahren zu deren Produktion und 
weist dabei auf die besondere Rolle hin, die die Verarbeitung metallarmer 
Erze bei der Herstellung z. B. von Ni, W, Mo, V und Co in solchen Landern 
epielt, die nioht llber entsprechende Vorkommen reioher Erze verfllgen. U d. 

[Ul l4  

Knnsthane. Von H. W a g n e r  und H . F . S a r x .  2. Aufl., 197 8. 21 Abb., 
Carl Hanser Verlag, Milnchen 1946, Preb RY. 12.- 
Daa vorliegende Buch b e f d t  sich mit dem Chemismus, dem Wesen und 

den Eigeneohaften der in der Industrie der Anstrichmittel verwendeten 
Kunsthane; es stellt den ersten Band eines Werkes itber ,,Kunetharze und 
Kunsthanlacke" dar. Die gestellte Aufgabe ist in gedrilngter Fassung, aber 
unter Heranzichung allen wesentlichen Tatsachenmateriale in sehr eiupr8g- 
samer Form gdOst wordcn, s o d 4  sich das recht kompliderte und vieleeitige 
Qebiet der Lack-Kunstharze in Ubereichtlicher und weiten Krehen ver- 
atbdlicher Damtellung darbietet. Der kiweiee erst vermutete oder noch 
umstrittene chemische Mechanismus verechiedener Hanbildungs-Reaktionen 
ist in der jeweiligen Auff aesung der zust8ndigen Autoren klar herausgestellt 
und leidenschaftslos diskutiert. Die Geeamtdarlegung des Sachgebiets ge- 
winnt durch eine durchgreifend eindeutige Begriffebeatimmung und ihre 
konsequcnte Anwendung, durch die Hervorhebung ihrer Parallelen zum 
Kunatatoff-Gebiet und durch eehr reichhaltige Fullnoten-, Literatur- und 
Patenthinweise. Den speziellen Anforderungen der Praxis wird durch Auf- 
zeigen der aahlreichen Kombinationsm~glichkeiten, 80wie durch Beigabe 
einer LOslichkeits- und VertrsglichkeitsTafel und einer Zusammenstellung 
der chemiechen Nachweiereaktionen der Lack-Hane Rechnung getragen. 

E. Escales [BB 61 

Dle Qewinnung von Fetten und fettell &en. (Tichnhche Fortschlittsberiohte, 
Bd. 47.) 216 S., 62 Abb. Th. Steinkopff, Dresden u. Leipzig 1943. Pr. geh. 

Eine klar und flUssig gesohriebene einfithrende Darstellung der Tech- 
nologie der 01- und Fettgewinnung, wobei inebesondere der Preesung und 
Extraktion der PfianzenMe'(insbeeondere Lein, Soja, Raps, Oliven) nicht 80 

ausfUhrlich aber auch der Gewinnung tierischer Ole und Fette gedacht ist. 
Hauptwert wird euf die Fortsohritte in der chemischen und physikalischen 
BetriebeUberwachung gelegt, der ein Viertel dee Buchea gewidmet iet. Aber 
auch Korrosione- und andere Werkstofffragen kommen zur ErOrterung. Das 
Buch ist als allgemein-unterrichtende Kunbeechreibung neuzeitiger 01- und 
Fettgewinnung empfehlenewert. H .  Hdkr [BBl]  

RM. 14.-. 

Unf allverhlltung 
Dle Bemfsgenossenschatt der Chemlscben Indnatrle 

Der Zusammenbruch hat  auch die Organisation. der Berufsgenossenschaft 
der Chemischen Industrie in Mitleidenechaft gezogen. 

WOhrend die Berutagenosseneohaften in der Sowjetischen Besatzunge- 
zone in der Einheitsvereicherung aufgegangen eind, wurden sie im Bereioh der 
Stadt Berlin bis auf weiteres stillgelegt und werden duroh Treuhllnder ver- 
waltet'). 

Die Sektionen der We~tzonen~)  waren zuniiohst aui eich gestellt und haben 
auch heute noch die ganzen Schwierigkeiten der Ubergangszcit nus eigener 
Kraft zu bewaltigen. 

Die Dienstaufsicht Uber die Berufegenoseenschaften Uben die Arbcite- 
ministerien der Lander nus, die Leiter der Sektionen wurden in ihr Amt be- 

rufen. In ngchster Zukunft w i d  en nOtig sein, die Borstllnde der BeruIege- 
noescnschaft bzw. der Sektionen nach demokratischen Geaichtspukten unter 
Beteiligung der Versicherten neu zu bilden. 

Die innere bewahrte Organisation der Sektionen ist im wesentlichen un- 
verllndert geblieben. Die Rentenausechikase wurden wiedsr gebildet, im Be- 
reich der Landesverbhde wurden , ,Unf~verhUtungea~s~llsse" aus den 
Teohnischen Aufsichtsbeamten unter Beteiligung der Berufegenossenschaft 
der Chemischen Industde neu aufgestellt, und ein gemeinsamer ,,Technischer 
AueschuO" fllr die Sektionen der Westzonen wird e. Zt. wieder gebildet. Auch 
die HeilverfahrensauaschUsse der Landesverbande arbeiten. 

Zur beeseren organisatorischen Zusammcnfaesung der drei Sektionen der 
US-Zone wurde bis zur Bildung einer neuen gemeinsamen Hauptverwaltung 
im Einvcrnehmen mit der Besatzungemacht e h e  ,,GeschlUtsfllhrende Haupt- 
verwaltung fUr die Sektionen der US-Zone" erriohtct. Als solche fungiert die 
Sektion VI in Mannheim-Heidelberg udter der Leitung von Dr. med. W .  Hmgt.  

Die Sektionen sind ferner Mitglieder der Landesverbande der gewerblichen 
Ber~fsgenossenschaften~). 

Die Zusammenarbeit in den Landesvetbilnden hat  eich ale nutzbringend 
erwiesen, gef6rdert durch die teilweise bestehendc personelle Verbindung. So 
ist Dr. Hergf (Leiter der Sektion.VI) Vorsitzender des Landesverbandes Sitd- 
westdeutschland und Dr. BoIks (Leiter der Sektion VIII) stellv. Voraitzender 
des Landesverbandes Bayern. 

Neben den laufenden Arbeiten, die unter zeitbedingten Schwierigkeiten 
leiden, gilt das Hauptaugenmerk der Sektionsarbeit der Unfa l lverh l l tung ,  
ds dem wichtigaten Aufgabengebiet der berufsgenossenschaftlichen Arbeit. 
Da es heute teohnisch nicht mOglich ist, allc gesetzlichen Forderungen der Un- 
fallverhUtung zu erfUuen, ist eine enge Zusammenarbeit zwischen Technischem 
Aufsichtsbeamten und Betrieb notwendig, wobei sieh die Einnchtung der 
Unfa l lver t rauensmlInner  wieder sehr gut bewllhrt hat. Aufgabe der vcr- 
sicherten Betriebe ist e8 vor allem, trotz der erheblichen Schwicrigkeiten durch 
Material- und Personalmangcl die Anforderungen an die Unfallsicherheit nicht 
zu senken - ein Gebot, das bei der weitgehenden Besch&ftigung branche- 
fremder ArbeitskrHfte und dcr erhbhten Qefahrdung durch an sich betriebs- 
fremde Wiederaufbauarbeiten besonders dringcnd ist. 

Der Wegfall einiger Verwaltungen von Berufegenoseen8chaften durch die 
Nachkriegeereignhse hat  es notwendig gemacht, verwaiste Berufsgenossen- 
sohaiten auf andere Verwaltungen in der Form der ,,Betreuung" zu Ubertragen. 

So werden von der Berufsgenoseenschait der Chemischen Industne be- 
treut: 

Die Berufsgenossenschaft (19) der Gae- und Wasser-Werke und 
die Berufsgenossenschaft (09) fur Gesundheitsdienst und Wohlfahrtspflege. 
Die f inanz ie l le  Lage  der Berufegenossenschaft ist zwar angespannt, 

aber geordnet, da das Umlageverfahren eine Deckung der Kosten verbUrgt. 
Fiir die Zukunft hestehen allerdings Sorgen fur die Verwaltuugen, da die all- 
gemeine Bchrumpfung der deutschen Industrie, von der die chemische Indu- 
strie durch den Wegfall einer Anzahl groDer Betriebe ebenfalls betroffen ist, 
ein Sinken der Lohnsummen und damit eine Steigerung des BeitragsfuDes 
natig machen kann. Nach den bisherigen Berechnungen und augenblicklichen 
Aussichten wird jedoch zunachst der zuletzt angesetzte BeitragsfuD wieder um 
l0-20% geeenkt werden kbnnen. 

Die Reformbeet rebungen in der dozialversicherung in Richtung einer 
Einheitsversioherung haben auch die Berufsgenossenachaft der Chemischen 
Industrie veranldt, im Rahmen der Landesverbande auf die Gefahren einer 
solchen Einheitsvermcherung naehdrticklich hinzuwcisen. Die Berufsgenossen- 
sohaften haben, im Ganzen geethen, ihre Aufgaben seit ihrer Gritndung vor- 
bildlich erfUllt und gerade in Kriscnzeiten ihre innere Festigkeit erwiesen. 
Einige nicht mehr zeitgemilDe organinatorische SchOnheitsfehler kOnnen be- 
eeitigt werden, ohne dell man dic Struktur der Berufsgenossenschaftn zu 
gndern braucht. 

Sollte je cine Zueammenfaesung von Invaliden- und Kranken-Vemicherung 
kommen, 80 mit0t.e die 6onderbehandlung der Unfall-Vemieherung schon 
deswegen gefordert werden, weil sie sich grundlegcnd von den beiden anderen 
Vemicherungsarten unterscheidet. Bei ihr kommt es weniger auf die Zahlung 
von Entachitdigulrgen 81s darauf an, SchAden zu verhtiten. Der beste Wir- 
kungsgrad darin ist aber bei der jetzigen Organisationsart, also den Berufs- 
genoesensehaften, d. h. der Tmnnung der Gewerbezweige und bei der Ab- 
hbgigkeit zwiechen Unfallhhfigkeit und BeitragshOhe dcs Einzelbetriebes 
mit dem Einsatz des vollen Eigeninteresses einee Unternehmens, erreicht. 

Dr.-Ing. S .  BaUce. [UV 1001 

1) Treuhilnder ffir die ehemalige Hauptverwaltung der Berufsgenossen- 
schaft der Chemlechen Industrie in Berlin 1st Dr. P. Marfius, Berlin- 
Wilmersdorf, Landauerstr. 4 

Sektlon 111: Hamburg 36, GroDe Bleichen 23 
Sektlon IV: yOlnlRheln, Rieh1erstraE.e 37 
Sektion VI: Mannhelm RenzstraDe 13 und 

Heidelberd, HauptstraDe 243 (Gesch8ftsffihrung) 
Sektlon VII: FrankfurtlMaln, GartenstraDe 140 
Sektlon VlII : NPrnberg-0, BahnhofetraBe 27/1 

*) Anschrlften der Sektionen: 

s) Es beatehen to1 ende Landesverbande: 
Landerverband~ordwe~tdeutschland-Hannover ..... (Sektion 111 
Landerverband Nordrheln-Westfalen.. ............. lSektlan IV! 
Landelverband 
Landerverband 

Stldwestdeutachland 
Bayern ............ 

. . . . .  . .  ............... ............... VI t. Vil) 
VIiI) 
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